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OTOV p,, EIVOL 1] KAVOVIKT ATHOGQOLPIKT THECT) KOl O GUVTEAEGTNG A, diveTon amd Tov mivako BX-
2.

BX.4 Bpoaopog pe Pory
BX.4.1 XAPAKTHPIZTIKA

Bpaouo ue pon (flow boiling) €yovpe 6tav éva vypd péetl péoa amd Evov coANvVE 1 TAVO 0T
plo empdvelo Tov dlatnpeitol og vynAdTeEPT Bepuokpacio amd TNy Oepuokpacio KOPEGUOD TOV
vYpo¥. H pon amoteleital and piypo dvo eAGE®DY, TOV LYPOV Kol TOL OTHOD TOV.

To oypa BE-2a angikovilel évav katakopueo aviod e&atiotn Kot to oynpe BE-2p tig
EMUEPOVC TEPLOYEG PPUAGLOV EVIOMIGUEVEG MG TPOG TNV TOLOTNTO TOV UIYUATOC VYPOV/ ATHOV.
Ynoyukto vypd €1oépyeton 6tov €EATIIOT TEPVOVTOS VD omd 10 (eoTd TOly®UA, OTOL
Aappdavel yopo tomikos Ppoacucs mopnveov. Otav LRAPYEL TOGOGTO TEPLEYOUEVOL OTHOV
pikpdtepo tov 10%, éxovpe por ue pvoaltioes (bubbly). Me v avénon g avatopoyig tov
QLooAidwV Tapovoldletal o adéNon oTovV  CUVTEAESTH| METddoomc Oepudmrag. e
UEYOAVTEPEG TYWEG TOOTNTOG TOV UiyUaTog (TEPIOCOTEPOG ATHOG), 1| pon aAAALEL Kot yiveTol
doxtolioglong (annular), pe éva AemTd VUEVIO VYPOD GTO TOIY®HLO KO TUPNVEL OO ATUO.
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Zynua BZ-2. (o) Kataxopveog avrdg eCatpot (B) [eproyés Ppacpod eviomopéves og mpog v
TO0TNTO TOV LiyHoTog vYpov/ atpov (0%: novo vypo, 100%: povo atpodg)



H toydmra tov atpod sival moAd peyodvtepn amnd v avtictoyn tov vypod. H Oegpuomta
UETAPEPETAL OLOUECOD TOV VYPOL VUEVO KOl OTNV OEMPAVELD, VYPOV/ OTHOD AOUPAVEL YDPO
e€ation, av Kot pHePkEg PLoOAdES eEakoAovBolV va dnuovpyohvtol 6To 6TEPED TOTYWOLA.

210 o1dd10 petdfoaonc omd TNV SOKTUALOEWDN] pON OINV POX GTUOD UE OLECTIOPUEVA.
otayovioio. (mist 1| drop flow), o cvvieleotg petddoong OepudTTOG UELDOVETOL ATOTOUN. X
UEPIKES TEPIMTOGELG EPLPAvIfETOL GovOpeVO burnout, e&aitiog TG AVTIKOTAGTOGTG GTO TOiY®LL
TOL VYPOV VLHEVO, TOL £YEL OYETIKA LYNMAN Oepuikr] oy@yoTTa, OoTd OTUO HE YOUNAN
Oeppoaymyotnta. H por tov dipacikod piypotog vypod/ atuod cuveyiletal, €mg 6Tov M
TOWTNTO TOL piypotog @tacel to 100%. And 1o onueio ekeivo Kol €mELTO O GUVTEAEGTNG
petddoong Oepudtnrag dvvatol vo, VIOAOYISTEL and €510DGELG TOV TEPLYPAPOVY (POVOUEVOL
eEQVOYKAGUEVTG CUVAYMOYNG YPTCILOTOIOVTOG TIG 1O1OTNTEG TOVL ATUOD.

O vmoyvktog Ppacpog kot 1 oAkn e&dTiion Ogv  avTIoTOOOV Of GUVONKEC
0epLOSVLVOUIKNG 100PpPOTHOC, KAOMG 01 SLO PAGEL; GLVLTAPYOLY YWPIC va ivan kopeopéves. H
BepLoKPOGio TOV TOLYMIOTOG TOL 0WAOD givatl Lovipme vYNAOTEPT TG Bepokpaciag Tov VYPOV.
H dwpopd avth peidvetol apyd pe v mpododo Tov Ppoacuod Kol OQPEIAETOL GTNV OVAAOYT
avénon Tov ovvteheot petddoong Bepuotnroc. To pawvopevo ovtd epunvevetal g eENG: 6TO
UEYOADTEPO TUNLA TOV 0WAOD O Bpacudc AapPavel xopa e Tov unxavicpd g e&dtuons. Me
Vv avéneomn g TOOTNTAG TOL UIYUOTOG KOTH UKOG TOV aVA0D EAATTOVETAL TO TAYOG TOL VYPOV
VUEVO AOY® UEI®ONG TNG TOPOYNG TOL VYPOD, CALA KOl AOY® TNG EVIOVOTEPTG SIATUNGONG OO
tov atud. Emedn n xopuo avtiotaorn mpoPfdiietor amd TOv LUEVE TOV VYPOV, M AVOTEP®
UETOPOAN EYEL OC GLVETELD TNV LEIWON TOV GLVTEAEGTN UeTAdOONG BeppdTnTOC.

Me v mpn e&dtuon tov vypov vpéva (dryout) mapotnpeiton peyddn avénon g
Oeppoxpaciog tov toympatos. To @oawvouevo avtd avtiotoyel otov Kpicwo Ppacud mov
gueaviletor Katd v SIipKEL TOL GTAGIHOV PPacpov, pe uovn dapopd To yeyovog 4Tt Todpa
glvarl meplocdtepo TOAVTAOKO. [0 pukpéc Tyég Oeppoppong o Ppacpog egericoetol Ommg
TEPYpaPONKE TPONYOLUEVMG KO 1] Kpion Ppoacuod oyetiletar pe tnv EQPOVOT TOL TOLYDUOTOG
ot TeAgvtaio otddte Tov Ppacpod edtonc. Avtifeta, Yo peydin évtaocn Oeppoppong, o
Bpacudc mupfvev petorintel o€ BPacpo vUEVO Kol GLYVE TO Tolymuo Kataotpéepetotl (burnout).
Vv wepintwon avth, N kpion Ppacpod cvyva avoeEépeTol ¢ amOKAIon omd Tov Ppacuo
mopnvov (DNB).

210 oynua BX-3 BAémovpe mog petafAALeTol 0 GLVTEAESTNG UETAdOONG BepudTNnTOC
GUVOPTNOEL TNG TOWOTNTOC TOV MIYUOTOG Yo SPOPETIKEC evtaoelg Oepuoppong. H xpion
Bpacpov, mov cuvodebeTol Omd OmOTOUN WEIMON TOV CLVIEAESTN HETAdOONS OeppoTnTOoC,
ovuPaivel yioo vynA Beproppon o WIKPEG TIEG TOLOTNTOS (KAUTOAES 1V KOl V TOU OYNILOTOG
BZ-3) 1 akdun Kot 7potol T0 Kupimg piypo ¢Taoel 6 cuvONKeg KOPeoUOV (KOUTOAES Vi Kat Vil
Tov oyfuotog BZ-3). Zmv pkpotepn évtaor Oepuoppong (koumoin i tov oynuatog BX-3)
TOPOoLGIALovToL Ot EENG SLOKPITES TEPLOYEG:

1. H meproyn g HLOVOPAGIKNAG GUVAY®YNG, OTOV O GUVTEAESTNG UETAO0ONS DEPUOTNTOC
glvat oyeddv otabepdc.

2. H meproyn vroyvktov Ppacpov, oty omoio mopatnpeital ovénocn Tov GUVIEAESTN
petddoong Oeppotrag, kabng n kopla ualo Tov pevotol Tpoceyyilel Tnv Bepuokpacio
KOPEGLOV.

3. H meproyn tov Kopespévov Bpacpov mopnvev, kad’ dAn v odpkela TG omoiag o
GUVTEAEGTIG UETAOOONG TTOPAUEVEL KO TAAL 6TaOEPOG.

4. H mepoyn tov Ppoocpov e&dtuong, mn omoio yopaxtmpiletor omd avénon Tov
OLVTEAEOTY| PETAdOOoNG BepuoTnNTOG pe TNV oTadlokn WPEI®oN Tov TXOVG TOL VYPOV
vuéva.

5. H meproyn omv omoio ektudicoetal Ppacpog HeTd v ERPOvVoT Tov VYPOD VUEVE GTO
toiyopo (post-dryout), pe tov ovvteheot perddoong Oepudtnrag va givor moAv
YOUNAGTEPOG KOl VO AVTIGTOLYEL GTIV TIUT TOL LLOVOPUCIKOD GLUVTEAEGTH Y10 TOV OTUO.
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Zynua BZ-3. Metafol) tov cuvtehestn petddoong eppottog g mpog v
TOLOTNTA TOV HiYUOTOS Y10 SLUPOPETIKES EVTACELS BEpLoppOn|g

Onwg Kou 6TV TEPITTOOT TOL GTAGYOL PPucuov, Ta POcIKE EpMTAATE TO, OOl
yopaktnpilovron amd TexvVikd evdlopépov oyetiCovtol pe tnv TpdPreyn g vephiprovong Tov
TOLYOUATOC TOV TPOKAAEL EvapEn Tov Bpacpod mupivev, v TPoPAEYN TG Beproppong m¢
ocuvaptnon g vrepbépuavone kal v mpoPreyn TV cuvinkdv mov odnyodv ce Kpiom
Bpacpov.

Mo amAn TPOGEYYIoN YO TOV TPOGOOPIoUO TNG UETAd0oNG BepudTnTog KOTA TOV
Bpacud pe pon TPOKLATEL OV GLVLTOAOYIGTEL 1 EMIOPUGT TOV POIVOUEVOL TNG GLVOYWOYNG
(puowkng 17/ kot eEavayKaopévng) xopig Ppacud Kot 1 exidpacT Tov 6TAGIoL Bpacuov,

q_49; .4 (BX.15)
A A conv A bo
onov (q/A) .o =i7(TS -T1,), Tp: m (bulk) Beppoxpacio tov Kot h 0 pécOC GUVIEAESTNAC

petddoong Bepuotntog yio TApg aventoypévn porn. O ovvieleotig petdadoong Bepuodtnrag
AOY® oTdo1uov Bpacpol TapEyetal and Tig EEICMCELS TNG TPONYOVUEVTG TOPYPAPOL.

BX.42 BPAXMOZX ITYPHNQN

To oyfua BX-4a amewkovilel v kapmoin otdoipov PBpoacuod yuo aviictaon Pvbiopévn oe
TEPEKTN, VM TO oynue BE-4B mapovcidlel v kapumdAn Bpaciod mov tponAde amd to oynua
BZX-40, cvumepthapfavopévng Kot g EniOPAoNS TOV POIVOUEVOV GUVAYMYNG OTIG TEPLOYEG TOV
Bpacpod mupiveov. H kapmdoAin Ppocpod pe TANPOG ovemTLYHEVY] pon TEIVEL VO Yivel
OCLUMTOTIKY ®©OC TPOS TNV TPOPOA NG KAumuAng otdoipov Ppacuod. H emidpaon tov
QUVOUEVODV EEAVAYKAGUEVNG CUVOY®YNG TPOSOIopifeTol amd KOTAAANAEG €SlOMOEIS Y10, POT|
KGOetn o€ évav Lovo KOAVOPO, OTTMG paivetal 6To oyfuo BX-4p.

IV TEPOYN TOV TANPOS AVETTVLYUEVOL Ppacuol pdvo éva pikpd mocd BepudtnTog
petadioetal Pe eEAVOYKAGHEVT] LETOQOPA. L€ QUTIV TNV TEPLOYN 1 TLUKVOTNTO OEpUOPPONS Yo
VIOYVKTO VEPO HECO o€ ocmANVeG divetar amd tnv egicmon (BZ.16), oty omoia ta didpopa
ueyédmn exkppdlovion doet Tov BpeTavikoh GUOTALOTOC LOVAI®YV,

% =(0.074)(AT)** (30 < p <90psia) (BX.16)

N Y10 VYNAGTEPEC TEGELS OO TNV TPOTOTTOINEVT e&icwon:



4/3
q9_Pp 3 .
—=—(AT 100 2000 BX.17
= 295 A7) (100 < p <2000 psia) ( )
Bx.4.2.1 2Znueio burnout
Ot Lowdermilk, Lanzo & Siegel avéntu&oav pio amAovoTELUEVT] GLGYETION VIO TO CNUELD TNG
uéylotg Bepuoppong GtV TEPITTMGT VEPOD TTOL PEEL LECH GE COANVO, SIUUETPOV D KoL UINKOVG

L. Ta omoteléopatd TOvg, MOV 1GYVOVV Y10 TO TANPEG €0POG MOOTNTMOV UIYUOTOG KOl Yol
Oeppokpacies VIOYLENG £16680V amd 0° g 140°F, yovv wg eEXG:

., . 270(p)0% o4
Xoum\ tayomro- Yynq towwmra: 4| =227 aray | 1< <150
UNAT ToLTN ynan n Al T D) (L/D)
& (BX.18)
Y ynin toydmnto- Xopnin modtnto: LA M otay | 150 < —2 r <10000
. A max DOZ(L/D)OIS (L/D)2

6mov 1 mosdTTa ¢/A givan ekppacpévy oe Btu/hrft, 1o p oe Ibm/ft’, 0 dykoc ¥V oe fps, 10
unKoc L tov colva o€ in kot 1 SIAUETPog avtov D emiong o€ in. Ot Topdpetpol oty oyéon
(BX.18) mepropilovioan oto e0pn mov TopatidevTol GTNY GLVEYELD.:

14.7 <p <100 psia 25 <L/D <250
0.1 <V <98 fps 0.051 <D <0.188 in

BX.4.3 BPAXMOX YMENA

INo e&avaykacuévn ocvvaymyn ce vypd mov péel kdbeta G TPog oplOVTIONG GOANVESG, Ol
e&iomoeg (BX.5), (BX.6) xor (BX.7) umopodv va ypnoipomomBodv Otav ikovomoteitar 1
ouvOnKN ov ekPpaletar poBNUATIKG pe TV Topoakeipevn avicdtnra: V, <./gD . Av 1oydel

V., >2.gD ,16te m eicwon (BX.6) avtikabiotatal amd Ty emOUeV GYEoN:

Voo
h, =(2.7) (BX.19)

1/2
Koy Py (h gy +0.4c, AT)
DAT

H oa&omot epoppoyn, kabmg kot 1 1oyxdc Tov oyéoemv avtav &ouvv emPePformbel oty
TEPITTOOT TNG oTP®TNG PoNg Yy To Pevidho, tov teTpayrmpdvipaka, tv afavoin Kot to
KOVOVIKO EMTAV10, Y1, StopéTpoue coinvev amd 0.387 wg 0.637 in kot taydreg pong amd 0 mg
14 fps.
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